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LICENCA

. q F | VENTILADORES AP1

a2900RPM 3

DIRECTAMENTE ACOPLADO

( arranjo4)

I:II'IASJHIIE_PEHIJEHI'ES DA DIRECGAD DA BOCA DE SAIDA (em mm)

TIPO M10| N10| Q 11| s12| T13| uta| vi5|m20[ N20| Q21| S 22| T 23| u 24| v25|M 30| P 31|R32|T 33
oaspiracael . A | 100|100 | 125 | 10| 175 | 200 | 250 | 100 | 100 | 125 | 150 | 135 | 200 | 250, | 100 | 125 | 150 | 175
secgdode| B 62| 62| 68| mo| 9o |1o| 13| 62| 62| 68| @ | 0| 1o |1s| 2| e8| 15| %0
saida C 72| 72| 93 | 1a6 | 176 | 222 | 265 | 72| 12| 93| 146 | 116 | 222 |265| 12| 93 | 120 | 176
ot 8 J 472|472 | 472 ar2 [ 472 | 422 | 472 | 526 | 526 | s26 | 526 | 526 | 526 | 526 | s78 | 578 | s78 | 578
-|alravanca- K 102 |02 | w8 |120] 13010 | 175 |w2)| w2)]|ws | 120|130)] 150|175 102 |108]| 115|120
mento L YARIAVEL SEGUNDO O TIPO DO MOTOR
p/s/motorem kg | 2| 27| 2| 0] a] | as| || 2] 51| 5| 2| 4| 37| @] 0| %8
TIPO U34| V35| x36|M40| P41| Ra2| T 43| U4a| vas| x46| N 51| O52| s53|US4| VS5S5|X56| Z57| NEY
Oaspiraghol A |20 | 250 | %00 | 100 | 125 | 150 | 175 | 200 [ 250 | 30 | 125 | 150 | 115 | 200 250 [ 00 | 350 | 125
“secciode) B mo (s [ w1 | 2| e8| 15| 90|10l s || 8| 15| 2|10 135 |11 | 190 | &8
BRIE, C |2z |25 |30| 12| 9|2 | 176 |222 | 26 | 310 | 9 | 120 | 120 |222 | 265 |30 | 375 | %0
e ki J 578 | 578 | 578 | 438 | 438 | 638 | 638 | 638 | 638 | 638 | 698 | 498 | 698 | 698 | 698 | 698 | 698 | 774
mente K 150 | 175 | 201 | 103 | 109 | 116 | 120 | 150 | 175 | 200 | 109 | 116 | 133 | 150 | 175 | 201 | 240 | 109
L VARIAVEL SEGUNDD O TIPO DO MOTOR
p/s/motor em kg so| 60| 61| 46| an| a1 | 78| 79] | @] | 2| efiw|nofnmafiajm
TIPO Q62| S63|U64{ V65| X66| Z67| P72| R73| T7 ;75\ 16| z77| P82|R 83| 124 v‘s X86| Z87
oaspiragio] A |15 | 175 | 200 20 | 300 | 30 | 150 | 128 | 200 | 30 | 30 | 150 | 175 | 200 | 250 | 300 | 3%0
secsande| B/ | 75| 2| 1o |16 |wo| 75| s2|ror [1as | e [ieo| 15| 2| 100 Jr3s| 16 | 100

saida¥ | [TTC 120 | 130 | 222 | 265 | 310 | 375 | 120 | 130 | 147 | 265 | 310 | 375 | 120 | 130 | 147 | 265 | 30 | 375
atravanca- J  [774| 774 | 14 | 14 | 774 | 734 | 854 | 054 | 854 | 854 | BS4 | B4 | 942|942 | 942|942 | %42 | 92
mente K |16 | 133 ] 151 | 178 | 202|240 | 116 | 133 [ 142 |11 | 202 | 241 | 118 [ 130 | 1a2 [ 178 | 202 | 241
1 L. 1 1 1 | vEeDiauc! ccennnn 0D Tien D0 MDIOR | £ (= o8 |




- » Elevadores de pressdo
"« Aspiradores de poeua 7

EFAGEG Empresa Fabril de Méaquinas
et Eléctncas SA.

INDUSTRIAL FANS Division

* Departamento VENTILADORES INDUSTRIAIS

181.16 a

Ventiladores
Centrifugos
. Gentrifugal
- Fans

série AP AP serie

~» Altos fornos 5%
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= Blast furnaces
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 Série AP

' Os'vemiladores da série Alta Pressio sdo

fabricados com trés tipos de turbinas, de
acordo com as lnslaiaqces onde véo ser
uuhzados Bt

Sao ventlladoras de elevado rendimento,

., sendo d.e destacar o (lpo AP1 que atinge

83 %.

Os lipos AP.2 e AP.3, de rendimento mais
baixo devido ao tipo de aplicagéo para que
foram projectados, s&o os de mais allo ren-

dimento em ventiladores similares.
R LA s

Turbo pressure blowers of our AP Serie are

manufactured with three types of wheels,
according of instalations.

They are fans of high efficiency, detach the
AP.1 type with about 83%.

AP.2 and AP.3 types have not the same etffi-

ciency of AP.1 type, because have a design
specilic for their applications, however are
those with the highest efficiency in these
type of lans

UTILIZAcZio

« Ar de combustdo

« Transporte pneumético

« Arrefecimento de proc!utos
« Cortinas de ar o

o S

+ Secadores
« Agitador de quundos ¥
« Transporte de aparas
«» Testes de. molores

« Fornos :

« Refinarias

« Arrefecimento de vidro

APPLICATIONS

« Combustion air
Pneumatic conveing
Product cooling =~ -
Air curtains
Pressure booster
Vaccum cleaning

Drying ovens
Liquid agitation
Chip blowing
Engine testing
Kilnes
Oil-refining

» Glass cooling

CARACTERISTICAS

!1] PressOes estalicas de 200 a 1500 mm
c.a, e caudais volimicos de 20 a
10000 m3/h — Temperatura até 300°C.

(2] puas classes de construgdo:
Classe 1: velocidade periférica méxima
100m/s
Classe 2: velocidade periférica mdaxima
130m/s

[ Grande quanlidade de tipos:
Didmetros de turbina de 453 a 905mm
Poléncias inslaladas de 0,33 a 110kW

@ Muito silenciosos; niveis de ruido infe-
riores de 10 a 30%, relalivamente a
outros ventiladores com as mesmas
pressfes e caudais.

3 Trés tipos de turbina:
Para ar limpo, e para ar com poeiras e
fibras longas

@ Trés arranjos principais.
1B posigtes de salda do ar

PERFORMANCE
CHARACTERISTICS

[ Static pressures from 200 to 1500 mm
W.G.. and volumes ranging from 20 to
10000 m3/h —Temperature to 300DC.

Two classes of construction:
Classe 1: 100m/s maximal tip speed
Classe 2: 130m/s maximal lip speed

Wide range ol sizes:

453 1o 905mm diameter fans whepls
with power requirements of from 0,33 to
110kW

10 a 30% quieter than the same size
conventional fans, to produce the same
pressure and volume.

E5:| Three wheel types:
For clean air, and for air or gases con-
taining dust, chips, elec.

Three principal arranjements,
16 positions of discharge

@
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CHOICE OF WHEEL

,' A turblna AP1 é uhluzada em inslalagbes de ar
; Ilmpo # «}{ g Sl

E conshtuida por oito penas curvas, voltadas para
- trés, com uma conformag8o em espiral e soldadas
.., entre a coroa e o cone da turbina. E usada com
‘..venturi na entrada. : * !

The AP.1 wheel is suilable for clean air applica-
fion.

It consists of eight backward curved blades in spi-
ral formation welded between shroud and back
sheets, and is used with a flared suction.

A turbina AP.2 é ulilizada para movimentar ar ou
gases conlendo poeiras de natureza n#o fibrosa.
*. E constituida por oito penas rectas volladas para
%11, trés, soldadas entre a coroa e o cone. E usada
A com asp:ragao cnllndrtca it f ;!

The AP.2 wheel is suitable for handling air or gas

containing dust of a non-fibrous nalure. It consisls

of eight straight, backward inclined laminar blades

welded between shroud and back sheets, and is
sed with a cylindrical suction.

A turbina AP.3 é utilizada para movimentar mate-
riais fibrosos e particulas de p6 que tendem a ade-
.'.rir umas &s outras. E constituida por oito penas
' rectas reforgadas, voltadas para tras e soldadas &
" coroa. N&o tem cone, para deixar uma passagem
: franca &s matérias transporiadas e evitar enlupi-

i
A

?' ' .mentos.. E usada com, aspiragdo cilindrica.

The AP.3 wheel is suitable for handiing fibrous mat-
ler and dust parlicles which tend to adhere o one
another. It consists of eight straight, reinforced,
backward inclined laminar blades welded to the
back sheel. The shroud sheel is pmilted o leave a
clear passage for airborne matter and avoid clog-
ging. It is used with a cylindrical suction.

3
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CONSTRUCOES ESPECIAIS

Os ventiladores AP sdo orientdveis e o corpo é
fixado por parafusos a chapa do suporte do motor.
Em casos particulares o venlllador pode ser forne-
crdo com posu;ao fixa. - '

Quando se pretende obler uma presséo superior a
.- 1500mm c. a. é possivel a ligagdo em série de
7" dois ou trés ventiladores de modo a !ornecerem
pressbes alé 3000mm c. a.

0s vanuladores da série AP podem ser construl-
.w..dos, sob pedido, - em materiais especiais como
~..* aluminio, ago inoxidavel, etc.

- TUIbO pressure blowers are adjustable in 16 posi-
i~ lion of discharge.
- Any posmon of d:scharga can be met by rolating

:.Turbo_pressure'blowers-are available on special
¢+ order with housing directly fixed to the pedestal
* plate by welding. . -

< If pressure above 1500mm WG, is required, it is
<~ ' possible to connect two or three blowers in series,
" . lo oblain pressure up to 3000 mm WG.

- AP blowers can be supplied In other malerials as:
alumiqium. slainless sleel, etc.
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Os gréficos mostram as caracleristicas em unidades métricas de ventiladores da série AP, com Iransmiss30 por correias @ com molor direclamente acoplado

Caudal em m3/s / Volume in m3/s

equipadoucomhxbinaAP.l.emmcadazonahdicantrsacobarlaportamanm. ;
The charts show_ the perlormances in metric units, of belt driven and direct coupled, lans fitled, with AP.1 wheels, and indicale the duty area covered by each

configuration.
* CARACTERISTICAS DOS VENTILADORES COM TURBINA AP.2— TRANSMISSAD POR CORREIAS CARACTERISTICAS DOS VENTILADORES COM TURBINA AP.J—TRANSMISSAD POR CORREIAS

PERFORMANCE CHART FOR FANS WITH AP2 WHEEL—BELT DRIVEN
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The charts show he performances in melric units, of bell driven, serie AP, equiped with wheels types 2 and 3. and indicale the duly area covered by each

Os gréficos mostram as caracleristicas em unidades mélrica
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Pressdo Tolal em mm ca. a 20°C e 760 mm Hg.
Total Pressure in mm W.G. at 20° C and 760 mm Hyg.
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CARACTERISTICAS DOS VENTILADORES COM TURBINA AP.1 — TRANSMISSAD POR CORREIAS CARACTERISTICAS DOS VENTILADORES COM TU
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PERFORMANCE CHART FOR FANS WITH AP.3 WHEEL — BELT DRIVEN
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Caudal em m?/s / Volume in m¥/s
s de ventiladores da série AP, com transmiss30 par correias, equipados com lurbinas AP.2 e AP.3,

em que cada zona indica a area coberia por tamanho.
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ARRANJOS

" ARRANGEMENTS

7.~ ARRANJO 1 —Transmiss3o por correia
Ventiladores com ponta de veio livre, monta-
. dos em chumaceiras assenles sobre pedes-

‘lal. E o-mais vulgar para fins industriais,
.. podendo ser aplicado para movimentagdo
~. de gases a alta lemperalura.

- ARRANGEMENT 1 —Bell drive
. Consist of two heavy duly outboard ball or
“rolles heavihg pillow blochs monted on
~ pedestal atteched lo the fan housing with
=~ wheel overhung. Used for general and hot
* gas applicalions.

- DISCHARGE POSITION

ARRANJO 4 — Ataque directo

Ventiladores com motor direclamente aco-
plado. As caracleristicas s@o condicionadas
pela velocidade do motor. Aplicagbes limita-
das & temperatura de 90°C. N&o é reco-
mendado nos casos em que existem cho-
ques ou cargas intermitentes na turbina.

ARRANGEMENT 4 — Direct drive

All sizes are direct-connected motor driven
unit with the fan wheel mounted directly on
the motor shafl. The selection of fan perior-
mance is dependenl of molor speed.

ORIENTACAO DA BOCA DE SAIDA

: 02 12 o8 18 03 13 J/Tt';;'\.» 15
3 " *:*" L@’ ©) @g / @ @'
2 m Vista :!: lado do l::Iaqt.le. B = [ _If S‘e,e of drii%]de ! “ s
. ACESSORIOS Accsé.s.omes_, 1

- VEDAGAO SOBRE O VEIO
i E constituido por uma guarnigdo em amianto
- . grafitado fixado ao ‘corpo por uma placa
.. melélica.
+"Uma vedacgao especial sobre o veio pode
*..ser conseguida quando é necessdria uma
i, perleila estanqueidade.

. REDE DE PROTECGAO NA ENTRADA
:* Construida em robusta rede metdlica para
_impedir a entrada de corpos esiranhos no
. venhlador. ¢ também como protecgio pes-
. soal Lyt -y

- DISCO DISSIPADOR DE CALOR
Os venliladores da série AP sfo perfeita-
.~ mente conslruidos para movimenlar gases a

- < allas lemperaluras com as limitagdes impos-
i’ las por cada arranjo.
- Um disco dissipador de calor é usado para
lemperaturas acima dos 100°C.
/. Para movimeniar gases com lemperatura

< superior a 300°C, & necessério uma cons-

" trugdo. e malerial especiais.

] o R e S S

p ./, v,
SHAFT SEAL™ § s

Can be turmshed ‘which cnnsnsls of Wwire
woven asbeslos mounted with @ disc alla-
ched 1o the housing side with stud bolls

A special shaft seal and housing is available -
when il is necessary lo have a perfecl seal. -

INLET SCREEN
Conslructed of heavy gauge wire or expan-
ded metal.

SHAFT COOLER

AP Fans are perfecly suited lo handling hot
gases or air al high temperatures. Shaft
cooler is used al temperatures above
100 DC.

To handling hot gas or air above 300 DC
special conslructions and malerial are used.

ARRANJO 8 — Ataque directo

Ventiladores com pedesial para aplicagdo
do motor ao ventilador através de unido
elastica, Aplicagbes idénticas as do Arranjo
1 mas limitadas a velocidade do motor.

ARRANGEMENT 8 — Direcl drive

Similar to arrangement 1, except for direct
motor conneclion. Used a flexible cuupling
The selection of the fan perfcrmance is
dependent ol motor speed.

No quadro esquemalizam-se as orientagbes
com que normalmente estes ventiladores
s3o fabricados e os numeros de referéncia
correspondentes a cada disposigfo. E essen-
cial indicar com a encomenda, a posigdo de
montagem prelendida.

“This sketch show 16 discharge posilions of

fans and reference number. In case ol order
is necessary reference number of discharg
position.

Vedacg8o especial

Special shalt seal

Disco dissipador
de calor
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